
Produkttipps 

Giessformen aus Silikon 
  
 
Das Basismodel, von dem man eine From herstellen 
will, gut reinigen und eventuell mit einem 
Lösungsmittel wie Vaseline oder Seifenlauge 
einreiben. 
 
Rund um das Basismodel eine Form aus Karton, Holz 
o.ä. machen, so dass zwischen der Form und dem Model ein Freiraum von minimal 0,5 cm 
entsteht. Die Form an der Unterseite schliessen, z.B. mit Klebeband. 
 
Achtung: 
•  Das Basismodel so in die Form stellen, dass kein flüssiges Silkon unter das Model laufen 
kann. Diese Unterseite ist später die Füllöffung der Form. Falls das Basismodel leicht ist, 
kann es in der Silikonmasse "schwimmen". In diesem Falle befestigen Sie es am Boden der 
Form. 
•  Die Silikonmasse vor Gebrauch gut umrühren. 
•  Mischungsverhältnis: 100 Gewichtsteile Silikon + 5 Gewichtsteile Härter. 
•  Mit einem starken Spachtel oder Löffel ca. 1 bis 2 Minuten gut mischen. (Falls möglich 
maximal 5 Minuten unter Vacuum entlüften.) 
•  Die Masse über das Model in einem dünnen Strahl ausgiessen um den Einschluss von 
Luftblasen zu verhindern. Nur das benutzen, was beim Giessen aus dem Giessbecher fliesst. 
Was an den Rändern kleben bleibt, nicht auskratzen, da es meistens nicht gut gemischt ist. 
Die Aushärtezeit ist von der Umgebungstemperatur abhängig. Höhere Temperaturen sorgen 
für eine schnellere, niedrige Temperaturen für eine langsamere Aushärtung. Man kann die 
Aushärtezeit auch verkürzen indem man mehr Härter zufügt. 
•  Nachdem die Masse erhärtet ist, das Basismodel aus der Form nehmen. Abhängig von der 
Form des Models kann es notwendig sein, dass Sie die Form an einer Seite aufschneiden 
müssen.  
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